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版本

version

日期

date

状态

status

A1 2022-8-23

规格书制定。

First issue.

A2 2022-12-1

FPC 外形，线路更新；丝印第一行去掉

“-ANT”离型纸及背胶更新，同轴线中剥位置更新。

Performance optimization; FPC appearance, circuit

update; Remove the first line of silk screen. "-ANT"

release paper and adhesive are updated, and the

stripping position of coaxial line is updated.

A3 2023-4-13
性能优化；FPC 线路更新。

Performance optimization; FPC line update.

A4 2023-8-1 FPC背面改用黄色离型纸。

The FPC is switched to yellow off-profile paper.
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1 名词解释（Explanation of Nouns）

dBi Decibel relative isotropic antenna

Tx Transmit frequency

Rx Receive frequency

TRP Total Radiated Power

TIS Total Isotropic Sensitivity

VSWR Voltage Standing Wave Ratio

GSM Global Service for Mobile communication

DCS Digital Communication System

CDMA Code Division Multiple Access

WCDMA Wideband Code Division Multiple Access

2 测试设备（Test equipment）

矢量网络分析仪（Vector network analyzer） 安捷伦 8753E（Agilent 8753E）

频谱分析仪（Frequency analyzer）

综合测试仪（General-purpose tester） 安捷伦 8960 E5515C

标准高性能无反射屏蔽暗室（High performance no-reflection shielding darkroom） ETS

8m*4m*4m

3 适用频段（Applied frequency band）

频段

Frequency Band

频率

Frequency

MAIN 690-960MHz；1710-2690MHz。



4.测试指标和数据图表（Test project）
4.1 驻波图（VSWR ）



4.2 无源效率（Antenna passive test）

(MHz) (MHz)(dBi) (dBi)
(%) (%)
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(MHz)
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4.3 2D方向图（2D direction diagram）

800MHz

1910MHz



2500MHz



4.4 3D方向图（3D direction diagram）



4.5 有源数据（Active test data）

WU模块/WUmodule





LAR模块/LARmodule





4.6 装配图（Environment treatment）



5.匹配说明（Matching circuit）



6.天线外形图（Mechanical Specification）

1

Z
T
X
-
D
X
4
0
0
0
-
L
O
B
-
M
A
I
N

A
2
3
X
X

2

2
0
2
3
.
4
.
1
3

F
P
C
线

路
更

新
。

F
P
C
 
l
i
n
e
 
u
p
d
a
t
e
.

版
本

描
述

制
图

日
期

R
e
v

D
e
s
i
g
n
e
d

D
a
t
e

D
e
s
c
r
i
p
t
i
o
n

A
1

首
次

发
行

。

F
i
r
s
t
 
i
s
s
u
e
.

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

2
0
2
2
.
8
.
2
3

A
2

2
0
2
2
.
1
2
.
1

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

F
P
C
外

形
，

线
路

更
新

；
丝

印
第

一
行

去
掉

“
-
A
N
T
”

离
型

纸
及

背
胶

更
新

，
同

轴
线

中
剥

位
置

更
新

。

F
P
C
 
a
p
p
e
a
r
a
n
c
e
,
 
c
i
r
c
u
i
t
 
u
p
d
a
t
e
;
 
R
e
m
o
v
e
 
t
h
e
 
f
i
r
s
t
 
l
i
n
e
 
o
f

s
i
l
k
 
s
c
r
e
e
n
.
"
-
A
N
T
"
 
r
e
l
e
a
s
e
 
p
a
p
e
r
 
a
n
d
 
a
d
h
e
s
i
v
e
 
a
r
e
 
u
p
d
a
t
e
d
,

 
a
n
d
 
t
h
e
 
s
t
r
i
p
p
i
n
g
 
p
o
s
i
t
i
o
n
 
o
f
 
c
o
a
x
i
a
l
 
l
i
n
e
 
i
s
 
u
p
d
a
t
e
d
.

A
3

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

2
0
2
3
.
8
.
1

F
PC
背

面
改

用
黄

色
离

型
纸

。

T
h
e
 
F
P
C
 
i
s
 
s
w
i
t
c
h
e
d
 
t
o
 
y
el
lo
w 
of
f-
pr
of
il
e 
pa
pe
r.

A
4

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

D
e
s
i
g
n
e
d

 
m
m

G
e
n
e
r
a
l
 
T
o
l
e
r
a
n
c
e

A
4

1
:
1

福
州
中
天
迅
通
信
技
术
有
限
公
司

F
u
z
h
o
u
 
Z
H
O
N
G
T
I
A
N
X
U
N
 
C
o
m
m
u
n
i
c
a
t
i
o
n
 
T
e
c
h
n
o
l
o
g
y
 
C
o
.
,
L
t
d

±
0
.
2
0

5
-
1
0

±
0
.
3
0

1
0
-
2
0

±
0
.
4
0

2
0
-
4
0

±
0
.
5
0

4
0
>

设
计

:
 
胡

小
良

 
X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

C
h
e
c
k
e
d

审
核

:
 
谢

恩
元

 
E
n
y
u
a
n
 
x
i
e

A
p
p
r
o
v
a
l

批
准

:

D
a
t
e

日
期

:
 
2
0
2
3
.
8
.
1

S
c
a
l
e

比
例

:

U
n
i
t

单
位

:

R
e
v

版
本

:

产
品

名
称

:
 
M
A
I
N

P
r
o
d
u
c
t
 
N
a
m
e

P
r
o
j
e
c
t
 
N
a
m
e

M
a
t
e
r
i
a
l

材
料

:
 
F
P
C
+
C
o
a
x
i
a
l

P
r
o
c
e
s
s

工
艺

:

T
h
i
r
d
 
A
n
g
l
e

第
三

视
角

D
r
a
w
i
n
g
 
N
u
m
b
e
r

M
a
t
e
r
i
a
l
 
C
o
d
e

物
料

编
码

:
 
F
.
0
0
0
0
0
6
3
5

图
纸

编
号

:
 
Z
T
X
-
Q
R
-
R
D
-
0
1
3

±
0
.
1
0

±
0
.
1
5

±
0
.
2
0

±
0
.
2
5

A
B

D
i
m

G
r
a
d
e

O
S
P

双
锡

/
F
E
P
 
L
=
1
9
0
m
m

t
i
n
/
F
E
P
 
L
=
1
9
0
m
m

1 2

灰
色

g
r
e
y

单
面

板
 电

解
铜

 
3
M 

30
0L

SE
 双

面
胶

s
i
n
g
l
e
 p
an
el

E
le

ct
ro

ly
ti

c 
co
pp

er

3
M
 
d
o
u
b
l
e
-
si
de
d 
ta
pe

部
件

材
质

工
艺

说
明

:

C
o
m
p
o
n
e
n
t
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
p
r
o
c
e
s
s
 
d
e
s
c
r
i
p
t
i
o
n
:

F
P
C

(
T
=
0
.
1
3
±

0
.
0
3
m
m
)

序
号

s
e
r
i
a
l

n
u
m
b
e
r

物
料

名
称

M
a
t
e
r
i
a
l
 
n
a
m
e

材
质

m
a
t
e
r
i
a
l

工
艺

说
明

P
r
o
c
e
s
s
 
D
e
s
c
r
i
p
t
i
o
n

项
目

名
称

:
 
D
X
4
0
0
0
-
L
O
B

备
注

：

 
 
 
1
:
图

中
所

标
注

尺
寸

为
Ｉ

Ｑ
Ｃ

必
测

尺
寸

，
*
为

C
P
K
尺

寸
.

T
h
e
 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
s
 
i
n
d
i
c
a
t
e
d
 
i
n
 
t
h
e
 
f
i
g
u
r
e
 
a
r
e
 
r
e
q
u
i
r
e
d
 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
s
 
o
f
 
I
Q
C
,
 
a
n
d
 
*
 
a
r
e
 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
s
 
o
f
 
C
P
K
.

 
 
 
2
:
F
P
C
外

形
需

冲
切

光
滑

平
顺

、
且

不
能

冲
切

到
内

部
线

路
.

T
h
e
 
F
P
C
 
s
h
o
u
l
d
 
b
e
 
s
m
o
o
t
h
 
a
n
d
 
d
i
e
-
c
u
t
 
i
n
 
a
p
p
e
a
r
a
n
c
e
,
 
a
n
d
 
c
a
n
'
t
 
d
i
e
-
c
u
t
 
i
n
t
o
 
t
h
e
 
i
n
t
e
r
n
a
l
 
c
i
r
c
u
i
t
.

 
 
 
3
:
产

品
表

面
不

能
有

污
点

、
起

皱
、

露
铜

等
不

良
问

题
.

T
h
e
 
s
u
r
f
a
c
e
 
o
f
 
t
h
e
 
p
r
o
d
u
c
t
 
s
h
o
u
l
d
 
b
e
 
f
r
e
e
 
o
f
 
d
e
f
e
c
t
s
 
s
u
c
h
 
a
s
 
s
t
a
i
n
s
,
 
w
r
i
n
k
l
e
s
 
a
n
d
 
c
o
p
p
e
r
 
e
x
p
o
s
u
r
e
.

 
 
 
4
:
油

墨
面

需
通

过
百

格
测

试
要

求
．

T
h
e
 
i
n
k
 
s
h
o
u
l
d
 
p
a
s
s
 
t
h
e
 
1
0
0
-
s
q
u
a
r
e
 
t
e
s
t
.

 
 
 
5
：

产
品

净
重

：
1
.
2
5
g
，

毛
重

：
1
.
2
5
g
．

N
e
t
 
w
e
i
g
h
t
:
 
1
.
2
5
g
,
 
g
r
o
s
s
 
w
e
i
g
h
t
:
 
1
.
2
5
g
.
 
。

 
 
 
6
:
产

品
需

定
数

按
要

求
包

装
好

，
运

输
过

程
中

不
能

有
明

显
挤

压
变

形
等

现
象

.

P
r
o
d
u
c
t
s
 
s
h
o
u
l
d
 
b
e
 
p
a
c
k
e
d
 
a
c
c
o
r
d
i
n
g
 
t
o
 
t
h
e
 
r
e
q
u
i
r
e
m
e
n
t
s
,
 
a
n
d
 
t
h
e
r
e
 
s
h
o
u
l
d
 
b
e
 
n
o
 
o
b
v
i
o
u
s
 
e
x
t
r
u
s
i
o
n
 
d
e
f
o
r
m
a
t
i
o
n
 
d
u
r
i
n
g
 
t
r
a
n
s
p
o
r
t
a
t
i
o
n
.

 
 
 
7
:
产

品
需

符
合

R
o
H
S
 
(
2
.
0
)
环

保
要

求
（

2
0
1
1
/
6
5
/
E
U
，

2
0
1
5
/
8
6
3
/
E
U
）

.

P
r
o
d
u
c
t
s
 
s
h
o
u
l
d
 
m
e
e
t
 
R
o
H
S
 
(
2
.
0
)
 
e
n
v
i
r
o
n
m
e
n
t
a
l
 
r
e
q
u
i
r
e
m
e
n
t
s

 
 
 
 
 
(
2
0
1
1
/
6
5
/
E
U
,
 
2
0
1
5
/
8
6
3
/
E
U
)
.

　
 
8
:
未

经
过

Z
T
X
公

司
确

认
，

材
质

及
工

艺
要

求
等

不
能

随
意

更
改

.

Th
e 

an
te

nn
a 

ca
n 

no
t 

be
 c

ha
ng

ed
 w
it
ho
ut
 t
he
 a
pp
ro
ve
 o
f 
ZT
X.

同
轴

线
（

C
o
a
x
i
a
l
）

M
a
t
e
r
i
a
l
 
C
o
d
e
:

字
码

说
明

（
C
o
d
e
 
d
e
s
c
r
i
p
t
i
o
n
）

：
2
3
 
 
 
X
X

代
表

每
年

中
的

第
几

周
,
周

期
数

字
是

根
据

实
际

生
产

时
间

对
应

.

R
e
p
r
e
s
e
n
t
s
 
t
h
e
 
f
i
r
s
t
 
f
e
w
 
w
e
e
k
s
 
o
f
 
t
h
e
 
y
e
a
r
,
 
a
n
d
 
t
h
e
 
c
y
c
l
e

n
u
m
b
e
r
s
 
c
o
r
r
e
s
p
o
n
d
 
t
o
 
a
c
t
u
a
l
 
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
t
i
m
e
s
.

代
表

生
产

日
起

为
 
2
0
2
2
年

O
n
 
b
e
h
a
l
f
 
o
f
 
t
h
e
 
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
d
a
t
e
 
f
o
r
 
2
0
2
3
.



ZT
X-

DX
40

00
-L

OB
-M

AI
N

A2
3X

X

版
本

描
述

制
图

日
期

R
ev

D
e
s
i
gn

ed
D
a
te

D
es

cr
ip

ti
on

A
1

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
an

g 
hu

2
02

2.
8.

23

A
2

2
02

2.
12

.1
胡

小
良

X
i
a
o
l
i
an

g 
hu

首
次

发
行

。

F
i
r
s
t
 
is

su
e.

FP
C外

形
，

线
路

更
新

；
丝

印
第

一
行

去
掉

“
-A

NT
”

离
型

纸
及

背
胶

更
新

。

FP
C 

ap
pe

ar
an

ce
, 

ci
rc

ui
t 

up
da

te
; 

Re
mo

ve
 t

he
 f

ir
st

 l
in

e 
of

si
lk

 s
cr

ee
n.

"-
AN

T"
 r

el
ea

se
 p

ap
er

 a
nd

 a
dh

es
iv

e 
ar

e 
up

da
te

d.

A
3

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
an

g 
hu

2
02

3.
4.

13
F
PC

线
路

更
新

。

F
P
C
 
l
i
n
e
 u

pd
at

e.

A
4

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
an

g 
hu

2
0
2
3
.8

.1
F
P
C
背

面
改

用
黄

色
离

型
纸

。

T
h
e
 
F
P
C
 
i
s
 
s
w
i
t
c
h
e
d
 
t
o
 
y
e
l
l
o
w
 
o
f
f
-
p
r
o
f
i
l
e
 
p
a
p
e
r
.

D
e
s
i
gn

ed

 
mm

Ge
ne

ra
l 

To
le

ra
nc

e
A
4

1:
1

福
州

中
天

迅
通

信
技

术
有

限
公

司
Fu

zh
ou

 Z
HO

NG
TI

AN
XU

N 
Co

mm
un

ic
at

io
n 

Te
ch

no
lo

gy
 C

o.
,L

td

±
0.

20
5-

10

±
0.

30
10

-2
0

±
0.

40
20

-4
0

±
0.

50
40

>

设
计

: 
胡

小
良

 X
ia

ol
ia

ng
 h

u

C
he

ck
ed

审
核

: 
谢

恩
元

 E
ny

ua
n 

xi
e

A
p
p
r
ov

al

批
准

:

D
a
te

日
期

:
 2

02
3.

8.
1

Sc
al

e

比
例

:

U
n
it

单
位

:

R
ev

版
本

:

产
品

名
称

: 
M
AI

N
P
r
o
d
u
c
t 

Na
me

Pr
oj

ec
t 

Na
me

项
目

名
称

: 
D
X
4
0
0
0-

LO
B

M
a
t
e
ri

al

材
料

: 
FP

C

P
ro

ce
ss

工
艺

: 
OS

P

T
hi

rd
 A

ng
le

第
三

视
角

D
r
a
w
i
n
g
 N

um
be

r

M
at

er
ia

l 
Co

de

物
料

编
码

:
 E

.0
3.

00
80

7

图
纸

编
号

:
 Z

TX
-Q

R-
RD

-0
13

±
0.

10

±
0.

15

±
0.

20

±
0.

25

A
B

Di
m

Gr
ad

e

字
码

说
明

（
Co

de
 d

es
cr

ip
ti

on
）

：
23

  
 X

X

代
表

每
年

中
的

第
几

周
,周

期
数

字
是

根
据

实
际

生
产

时
间

对
应

.

R
ep

re
se

nt
s 

th
e 

fi
rs

t 
fe

w 
we

ek
s 

of
 t

he
 y

ea
r,

 a
nd

 t
he

 c
yc

le

n
um

be
rs

 c
or

re
sp

on
d 

to
 a

ct
ua

l 
pr

od
uc

ti
on

 t
im

es
.

代
表

生
产

日
起

为
 2

02
3年

O
n
 
b
e
h
a
l
f
 
o
f
 
t
h
e
 
p
r
o
d
uc

ti
on

 d
at

e 
fo

r 
20

23
.

油
墨

（
o
il

 
la

y
er

）

铜
箔

（
co

pp
er

 f
oi

l）

P
I层

（
P
I 

la
ye

r）

3
M胶

（
3
M 

gu
le

）

离
型

纸
（

R
el

ea
se

 p
ap

er
）

1

序
号

s
er

ia
l 

nu
mb

er

材
料

明
细

（
m
a
t
e
r
i
a
l
 
d
e
t
a
i
l
s
）

物
料

名
称

M
at

er
ia

l 
na

me

工
艺

/规
格

型
号

P
ro

ce
ss

/S
pe

ci
fi

ca
ti

on
 M

od
el

字
码

油
墨

c
o
d
e
 i

nk
阻

焊
油

墨

i
nk 铜
箔

基
材

C
op

pe
r 

fo
il

 s
ub

st
ra

te

2 3 4

宋
体

/丝
印

 亚
光

白
色

A
r
i
a
l
/
S
i
l
k
 
S
c
r
ee

n 
Ma

tt
 W

hi
te

T
=1

5-
20

um
 黑

色
哑

光

T
=1

5-
20

um
 b

la
ck

 m
at

te
单

面
板

 电
解

铜
/一

对
半

S
in

gl
e 

Pa
ne

l 
El

ec
tr

ol
yt

ic
 C

op
pe

r/
On

e 
an

d 
a 

ha
lf

3
M胶

3
M 

gu
le

5

3
M 

94
71

背
面

黄
色

离
型

纸

B
ac

k 
ye

ll
ow

 p
ap

er

备
注

（
R
em

a
rk

s）
：

 
  

1、
图

中
所

标
注

尺
寸

为
IQ

C必
测

尺
寸

。

 
  

  
 T

he
 d

im
en

si
on

 r
em

ar
ke

d 
in

 t
he

 d
ra

wi
ng

 m
us

t 
be

 c
he

ck
ed

 b
y 

IQ
C.

 
  

2、
线

路
采

用
丝

印
工

艺
。

 
 
 
 
 
 
T
h
e
 
s
i
l
k
 
p
r
i
n
g
t
i
n
g
 
p
ro

ce
ss

 i
s 

us
ed

 i
n 

ci
rc

ui
t.

 
  

3、
字

码
采

用
丝

印
工

艺
，

亚
光

白
色

。

 
 
 
 
 
 
T
h
e
 
w
o
r
d
 
c
o
d
e
 
a
d
o
p
t
s
 
s
i
l
k
 p

ri
nt

in
g 

pr
oc

es
s,

 m
at

te
 w

hi
te

.

 
  

4
、

净
重

：
0.

72
g
，

毛
重

：
0.

72
g
。

 
 
 
 
 
 
N
W
:
0
.
7
2G

;G
W:

0.
72

G.

 
  

5、
外

形
需

冲
切

光
滑

平
顺

、
且

不
能

冲
切

到
内

部
线

路
。

 
 
 
 
 
 
T
h
e
 
a
p
p
e
a
r
a
n
c
e
 
m
u
s
t
 
b
e
 
s
m
o
o
t
h 

an
d 

ca
n 

no
t 

da
ma

ge
 t

he
 c

ir
cu

it
s.

 
  

6、
产

品
表

面
不

能
有

污
点

、
起

皱
、

露
铜

等
不

良
问

题
。

 
  

  
 S

po
t,

  
wr

in
kl

in
g 

an
d 

co
pp

er
 e

xp
os

ed
 a

re
 n

ot
 a

cc
ep

te
d.

 
  

7、
产

品
需

符
合

R
oH

S 
(2

.0
)环

保
要

求
（

20
11

/6
5/

EU
，

20
15

/8
63

/E
U）

。

 
 
 
 
 
 
P
r
o
d
u
c
t
s
 
m
u
s
t
 
c
o
m
p
l
y
 
w
i
t
h
 
R
o
H
S
 
(
2
.
0)

 e
nv

ir
on

me
nt

al
 p

ro
te

ct
io

n 
re

qu
ir

em
en

ts

 
  

  
（

2
01

1/
65

/E
U，

20
15

/8
63

/E
U）

 
  

8、
FP

C天
线

成
品

未
经

过
ZT

X公
司

确
认

，
材

料
不

能
随

意
更

改
。

 
 
 
 
 
 
T
h
e
 
a
n
t
e
n
n
a
 
c
a
n
 
n
o
t
 
b
e
 
c
h
a
ng

ed
 w

it
ho

ut
 t

he
 a

pp
ro

ve
 o

f 
ZT

X.



版
本

描
述

制
图

日
期

D
e
s
i
gn
ed

 m
m

G
en

er
al

 T
ol

er
an

ce
A
2

1
:1

福
州
中
天
迅
通
信
技
术
有
限
公
司

Fu
zh
ou

 Z
HO
NG
TI
AN
XU
N 
Co
mm
un
ic
at
io
n 
Te
ch
no
lo
gy
 C
o.
,L
td

±
0.

20
5
-
10

±
0.

30
1
0-

20

±
0.

40
2
0-

40

±
0.

50
4
0>

设
计

:
 
胡

小
良

 
X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

C
he

ck
ed

审
核

:
 
谢

恩
元

 
E
n
y
u
a
n
 
x
i
e

A
p
p
r
ov
al

批
准

:

D
a
te

日
期

:
 
2
0
2
2
.
1
2
.
1

S
ca

le

比
例

:

U
n
it

单
位

:

R
ev

版
本

:

产
品

名
称

:
 
M
A
I
N

P
r
o
d
u
c
t 
Na
me

P
r
o
j
e
c
t 
Na
me

项
目

名
称

:
 
D
X
4
0
0
0
-
L
O
B

M
a
t
e
ri
al

材
料

: 

P
ro

ce
ss

工
艺

:

T
hi

rd
 A

ng
le

第
三

视
角

D
r
a
w
i
n
g
 N
um
be
r

M
at

er
ia

l 
Co

de

R
ev

D
e
s
i
gn
ed

D
a
te

D
es

cr
ip

ti
on

物
料

编
码

:

图
纸

编
号

:
 
Z
T
X
-
Q
R
-
R
D
-
0
1
3

±
0.

10

±
0.

15

±
0.

20

±
0.

25

A
B

D
i
m

G
r
a
d
e

A
1

首
次

发
行

。

F
i
r
s
t
 
i
s
s
u
e
.

2
0
2
2
.
8
.
2
3

A
2

2
0
2
2
.
1
2
.
1

g
r
ey

S
er

ia
l 

nu
mb

er

备
注

（
Re

ma
rk

s）
：

1>
包

装
时

需
用

PE
袋

装
好

摆
放

整
齐

，
运

输
过

程
中

产
品

不

能
挤

压
,线

条
需

保
持

直
顺

，
不

能
有

明
显

扭
曲

变
形

现
象

；

Pa
ck

in
g 

sh
ou

ld
 b

e 
pa

ck
ed

 i
n 

PE
 b

ag
s 

an
d 

pl
ac

ed
 n

ea
tl

y.
 T

he
 p

ro
du

ct
 s

ho
ul

d 
no

t 
be

 s
qu

ee
ze

d 
du

ri
ng

tr
an

sp
or

ta
ti

on
, 

th
e 

li
ne

s 
sh

ou
ld

 b
e 

ke
pt

 s
tr

ai
gh

t 
an

d 
th

er
e 

sh
ou

ld
 b

e 
no

 o
bv

io
us

 d
is

to
rt

io
n;

2>
产

品
净

重
：

0.
58

g，
毛

重
：

0.
58

g；

NW
:0

.5
8G

;G
W:

0.
58

G

3>
产

品
需

符
合

Ro
HS

 (
2.

0)
环

保
要

求
（

20
11

/6
5/

EU
，

20
15

/8
63

/E
U）

；

Pr
od

uc
ts

 m
us

t 
co

mp
ly

 w
it

h 
Ro

HS
 (

2.
0)

 e
nv

ir
on

me
nt

al
 p

ro
te

ct
io

nr
eq

ui
re

me
nt

s（
20

11
/6

5/
EU

，
20

15
/8

63
/E

U）

4>
未

经
过

ZT
X公

司
确

认
，

材
料

不
能

随
意

更
改

;

Th
e 

an
te

nn
a 

ca
n 

no
t 

be
 c

ha
ng

ed
 w

it
ho

ut
 t

he
 a

pp
ro

ve
 o

f 
ZT

X.

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

胡
小

良

X
i
a
o
l
i
a
n
g
 
h
u

同
轴

线
中

剥
位

置
更

新
。

U
pd

at
e 

of
 s

tr
ip

pi
ng

 p
os

it
io

n 
in

 c
oa

xi
al

 l
in

e.



7. 包装作业指导（The packing way）
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