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1. Description and Application  

 

 MODEL  :  RCA2450P90  
 Description  

Surface mount, LTCC Chip Antenna  
Features 
- Multilayer LTCC( Low Temperature Cofired Ceramics) Technology 
- SMD ( Surface Mounted Device ) 
- Miniature Size 
- High Stability in Temperature/Humidity Change 
- Free Impedance Matching  
- Suitable for 2450MHz Working Frequency Operation 
 

Applications  
- Bluetooth device ( mobile Phone, headset, carkit, serial port, dongle, MP3 ) 
- WLAN ( Access Point, Notebook, PDA )  
- DMB( receiver ) 
- HPi( High speed Portable internet)  
 

2. Temperature Range  
   Operating temperature range : -40 to + 85 ℃   

 
3. Properties  
 3.1 Electrical Specification :  

ITEM Specification Meas. Conditions 

Model P90  

Center frequency 2.45 GHz Test board 

Bandwidth 100 MHz min. Test board / Matching 

Gain 2.18 dBi                                   Test board / Matching 

VSWR 2 Max Test board / Matching 

Polarization Linear   

Azimuth Beamwidth Omni   

Impedance 50 Ω  
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3.2 Mechanical Specification   
 

Mechanical Outline & Feeding  
     

Identification

Mark

GND

Feeding

Part 
Number

 

 
 

3.3 Land Layout  
 

 
 

Page 3 of 12                          RCA2450P90  Ver.02                       Dec.-2005       
 



 
 
 
 

RN2 Technologies                     
                                                               

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
4. Electrical characteristics  
 

4.1 Measurement Data ( S11 & Smith chart ) 
 

 
 

4.2 Radiation pattern  
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Elevation
 2400MHz
 2450MHz
 2500MHz

 

Elevation 
 
 

R.F. Anechoic Antenna Chamber (10.0m×6.0m×4.0m) 
 

Gain 
Units(dBi) 

Frequency 
(MHz) Average Min Max 

2400 -1.53 -5.32 0.80 

2450 0.04 -2.86 2.07 Azimuth 

2500 -1.63 -3.93 0.34 

2400 -2.86 -32.94 1.12 

2450 -1.33 -18.50 2.18 Elevation 

2500 -2.88 -23.90 0.55 
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5. Test board and matching circuit for measurements  
 

 Test board  
 

 
 

5.2 Matching Circuits for measurements  
 

P
90

 
 

In such case of internal SMD antenna, the resonant frequency is dependent on the 
GND size or other nearby active/passive components, and therefore can be different 
from what is measured on our test board.  
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6. Soldering Conditions  
  

6.1 Recommended Solder  
 

- A lead free alloy solder, Sn/Ag/Cu ratio of 96.5/3.0/0.5 is recommended 
- Do not allow the iron-tip to directly touch the ceramic element 

 
6.2 Solder reflow Profile  

     
 

 

Temp.[℃] 
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t4

T1 
T2 

T3

T4

Time [sec]

Air 

Coolin

 
Ramp Up Pre-Heating Peak Soaking 

Temp.[℃] T1:160±5℃ T2:180±5℃ T4:250±5℃ T3:230±5℃ 

Time [sec] t1:60±5sec t2:100±15sec t3:30±5sec t4:60±10sec 
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7. Packaging  
 

     7.1 Dimension of the tape                                   (Unit : mm)  
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     7.2 Dimension of the reel                                    (Unit : mm)  

Marking

 
Quantity per reel : 5000 pcs  
 

7.3 Leader and Tail tape 
Tail tape

(No components)

Tail tape
(No components)components

300 to 800 mm 300 to 800 mm

Tail tape
(No components)

Tail tape
(No components)components

300 to 800 mm 300 to 800 mm  
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8. Environmental Specification.  

ITEM PROCEDURE REQUIREMENTS/RESULT 

Temperature Cycle 

Test Sample on the testing Jig 

1. One Cycle : Step1: 85 ± 5 °C for 30min   

Step2: -40 ± 5 °C for 30min 

2. Number of Cycles : 100 

3. Normal Condition in 1 hour 

1. Meet the electrial Specification 

after test 

Thermal Shock 

Test Sample on the testing Jig 

1. One Cycle : Step1: 85 ± 5 °C for 30min   

Step2: -40 ± 5 °C for 30min 

2. Number of Cycles : 100 

3. Normal Condition in 1 hour 

1. Meet the electrial Specification 

after test 

Solderability 
Test Sample on the testing Jig  

1. Solder : 250 ± 5°C for 5± 1 sec. 

1. More than 85% of the electrode 

pad shall be covered with solder. 

Heat Resistance 

Test Sample on the testing Jig  

1. Temperature : 85 ± 2 °C 

2. Duration : 1000 + 48 hours 

1. Meet the electrial Specification 

after test 

Low Temp. 

Resistance 

Test Sample on the testing Jig  

1. Temperature : -40 ± 5 °C 

2. Duration : 1000 + 48 hours 

1. Meet the electrial Specification 

after test 

Vibration 

Resistance 

Test Sample on the testing Jig  

1. Frequency: 10~ 55MHz 

2. Acceleration : 10g 

3. Sweep Time: 1.5 mm, 2hours/axis 

4. Axis : X, Y and Z direction 

1. No appearance damage 

2. Meet the electrial Specification 

after test 

Humidity 

Resistance 

Test Sample on the testing Jig  

1. One Cycle :  

Step1:Temperature 85°C for 500 hours with 

humidity 85% 

Step2: Decrease Temperature 85°C to 25°C 

2. Maintain for 1~2 hour after decreasing 

temperature 25°C 

1. Meet the electrial Specification 

after test 
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Drop Shock 

Test Sample on the testing Jig  

1. Dropped onto hard wood from height of 150 

cm for 5 times; each –x, x, -y, y and –z, z 

direction except I/O direction. 

1. No appearance damage 

2. Meet the electrial Specification 

after test 

Shock 

/Deflection 

Test Sample on the testing Jig Shown Fig 1 

Acceleration : 980m/s2 

Period : 6ms 

Cycle : 10 Times 

No appearance damage and 2mm 

Deflection 

Soldering 

Strength 

Pushing Force at 0.5mm/s until electrode pads 

are pealed off or ceramics are broken 

Test Sample on the testing Jig Shown Fig 2 

7kgf Minimum (electrode pads are 

pealed off or ceramics are 

broken) 

Tensile Strength Test Sample on the testing Jig Shown Fig 3 

1. No mechanical damage by 

forces applied on the right 

2. Strength (F) > 4kgf  

Dipping test 
Step1 : 120~150℃ for 1min preheating 

Step2 : 270 ± 5°C for 20± 0.5sec 

1. No appearance damage 

2. More than 85% of the electrode 

pad shall be covered with solder. 

Reflow test 

Preheat Temp. : 160± 10 °C 

Preheat Period : 60sec 

Peak Temp. : 255± 5 °C 

Peak Period : 30sec 

1. No appearance damage 

2. More than 85% of the electrode 

pad shall be covered with solder. 
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40

100

Chip Antenna

Test method

Mounted

45 45

T= 0.8mm

(Unit : mm) 

10.0

3.2

1.5 1.57.0

 
Fig 1. Deflection test board 

 

ANT

F

 
Fig 2. Soldering Strength test board 

 

Pin : 0.5mm tined Cu Pin
F

Clamp

Ceramic of antenna size 

Antenna pad size(2.6mm)
Tin(3~5um) + Au(0.1um) Plating

Strength (F) > 4Kgf

Pin : 0.5mm tined Cu Pin
F

Clamp

Ceramic of antenna size 

Antenna pad size(2.6mm)
Tin(3~5um) + Au(0.1um) Plating

Strength (F) > 4Kgf

 
Fig 3. Tensile Strength test method 
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9. RoHS Test Result 

 
RN2 Technologies warrants and represents as follows. 

- It is tested by SGS Testing Korea(www.sgslab.co.kr) 
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개 요1.

본 제품은 송 수신용 안테나이다Wi-MAX - FR4 CABLE .

안테나 사용 조건1.1

휴대 고정 이동 실외 실내 기타■ ■ ■ ■ ■ □

적용 범위1.2

본 사양승인원은 귀사에서 개발 혹은 생산되는 시스템에 장착되어 사용하는,

송 수신용 안테나에 대하여 규정한다Wi-MAX - FR4 CABLE .

안테나 구성2.

특 성3.

3.1 Mechanical Specifications

NO. 부 품 명 MODEL Q'ty 비고

1 안테나Wi-MAX FR4 chip
KFM-245-WM-0907

1
2 Coaxial cable 1 240mm

Antenna Type PIFA Type

재 질 FR4

크 기

[mm]

Top

W = 5±0.3

L = 39.6±0.3

T = 0.8±0.1

Bottom A = 2±0.3
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3.2 Electrical Specifications

전기적 특성시험4.

네트워크 측정4.1

시험조건4.1.1

측정을 위한 준비(1)V.S.W.R. Network Analyzer .

준비(2)Rod Cable .

용 준비(3)Test Zig .

준비(4)Calibration Kit .

시험절차4.1.2

주파수 범위 설정4.1.2.1 .

의 주파수 범위를 로 한다Network Analyzer (E5071B) 2350[MHz] ~ 2550[MHz] .

방법 및 측정4.1.2.2 Calibration

■ OPEN 으로Cal Kit Calibration.

■ SHORT 으로Cal Kit Calibration.

■ 50( ) TERMINATIONΩ 으로 Calibration.

ITEM SPEC

Frequency Range [Mhz] 2400 ~ 2500

SWR [Max] 1.26 : 1

Bandwidth [Mhz] 100

Input Impedance [ ]Ω 50

Polarization Linear

Gain [dBi]

Azimuth Plane
Peak -1.19

Average -4.81

Elevation1 Plan
Peak 4.625

Average -2.25

Elevation2 Plan
Peak 4.838

Average -2.01
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시료의 측정4.1.2.3 Test V.S.W.R .

시료와 를 연결한 상태에서 거리를 약 두고Test Network Analyzer 30[cm] ,V.S.W.R

을 측정한다.

그림( 1) Network Analyzer E5071C 그림( 2) 테스트 시료S7

그림( 3) Calibration Kit 85033D 그림 네트워크 측정 시 연장( 4) Cable

무반사실 측정4.2

시험조건4.2.1

■ CHAMBER SIZE

10m(D) * 5m(W) * 5m(H)

■ 송수신 안테나 거리 : 3m

■ 송수신 안테나 높이 : 3m

■ 송신안테나를 수직으로 놓는다.

■ 측정 단말시료를 이용하여 수직으로 세운 후Vertical Gain : Test Zig ,

정면이 송신안테나를 바라봤을 때를LCD 0 〫 로 기준하여 시계방향으로 360 〫
회전시켜 측정Gain .

■ 측정Horizontal Gain :

단말 가 위를 향하도록 수평으로 놓는다(1)Test LCD .
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단말 안테나가 송신안테나 방향으로 바라보도록 놓는다(2)Test .

위의 를 만족할 때를(3) (1),(2) 0 〫 로 기준하여 시계방향으로 360 〫 회전시켜 Gain

측정한다.

시험절차4.2.2

■ 송신안테나를 높이 에 수직으로 배치한 다음 에 연결한다3m , Signal Generator .

■ 시료로 송신안테나와 일직선상에 배치한 다음 높이를 에 고정시킨다Test 3m .

■ 을 시계방향으로Turn Table 10 〫 간격으로 돌리며 측정한다Gain .

그림 무반사실 측정( 5) Test SetUp
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시험결과4.3 [NETWORK DATA]

반사손실4.3.1 In Put Return Loss ( )

4.3.2 SMITH CHART
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정재파비4.3.3 VSWR( )

방사패턴4.4
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4.5 2D Passive Chamber Data

4.5.1 Wi-MAX

- Azimuth Plane

- Elevation1 Plane

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com

http://www.pdffactory.com


- Elevation2 Plane
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신뢰성 검사 결과5.

신뢰성 검사 결과 보고서

모델명 : KFM-245-WM-0907

검사항목 고온고습 시험 항온항습기: -

열 충 격 시험 열충격기 대전 고주파 지원센터 의뢰- ( )

염수분무 시험 농도 염수- 5%

시험 협력업체 의뢰REFLOW - REFLOW OVEN ( )

개 선 사 항[ ]

특 기 사 항[ ]

측 정 결 과[ ]

상기 결과와 같이 KFM-245-WM-0907 신뢰성 시험 결과를 합격으로 판정함.

No. 시 험 명 시 험 조 건 결 과

1 고온 고습 시험 온도 85 습도±2 85%±2% 120Hr℃ ℃ 합 격

2 열 충 격 시험 -40 로 하여 회 연속(2Hr), 85 (2Hr) 1Cycle 15℃ ℃ 합 격

3 염수 분무 시험 농도염수 침수후Sample 5% 35 에서±2 72Hr℃ ℃ 합 격

4 시험REFLOW
Per Heating 220 ±5 50sec℃ ℃

Peak Heating 245 ±5 30sec℃ ℃
합 격
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고 온 고 습 시 험

제 품 명 Wi-MAX Cable Antenna 작 성 일 측 정 결 과

모 델 명 KFM-245-WM-0907
09. 06. 23

합 격시 험 명 고온고습시험

측 정 횟 수 회1

시험목적1.

신뢰성 검증 및 품질 확인을 위함KFM-245-WM-0907 .

시험 조건 및 결과2.

특이사항3.

효율성 전기적 특성 이상유무 무1) ( ) :

외관변형 유무 무2) :

측정조건 변경 유무 무3) :

측정결과4.

상기 결과와 같이 본 시험을 합격으로 판정함.

상기 결과와 같이 신뢰성 시험결과를KFM-245-WM-0907 합격으로 판정함.

N0. 시 험 명 시 험 조 건 시 료 수 측정결과

1 고온고습시험 온도 85 습도±2 85%±2% 120Hr℃ ℃ 5Set 합 격

배포처
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열 충 격 시 험

제 품 명 Wi-MAX Cable Antenna 작 성 일 측 정 결 과

모 델 명 KFM-245-WM-0907
09. 06. 23

합 격시 험 명 열충격시험

측 정 횟 수 회1

시험목적1.

신뢰성 검증 및 품질 확인을 위함KFM-245-WM-0907 .

시험 조건 및 결과2.

특이사항3.

효율성 전기적 특성 이상유무 무1) ( ) :

외관변형 유무 무2) :

측정조건 변경 유무 무3) :

측정결과4.

상기 결과와 같이 본 시험을 합격으로 판정함.

온도 시험5. Cycle

상기 결과와 같이 신뢰성 시험결과를KFM-245-WM-0907 합격으로 판정함.

N0. 시 험 명 시 험 조 건 시 료 수 측정결과

1 열충격시험
-40 로 하여(2Hr), 85 (2Hr) 1Cycle℃ ℃

회 연속15
5Set 합 격

배포처
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염 수 분 무 시 험

제 품 명 Wi-MAX Cable Antenna 작 성 일 측 정 결 과

모 델 명 KFM-245-WM-0907
09. 06. 23

합 격시 험 명 염수분무시험

측 정 횟 수 회3

시험목적1.

신뢰성 검증 및 품질 확인을 위함KFM-234-WB-0904 .

시험 조건 및 결과2.

특이사항3.

효율성 전기적 특성 이상유무 무1) ( ) :

외관변형 유무 무2) :

측정조건 변경 유무 무3) :

측정결과4.

상기 결과와 같이 본 시험을 합격으로 판정함.

상기 결과와 같이 신뢰성 시험결과를KFM-245-WM-0907 합격으로 판정함.

N0. 시 험 명 시 험 조 건 시 료 수 측정결과

1 염수분무시험
농도염수 침수후Sample 5%

35 에서±2 72Hr℃ ℃
5Set 합 격

배포처
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시 험R E F L O W

제 품 명 Wi-MAX Cable Antenna 작 성 일 측 정 결 과

모 델 명 KFM-245-WM-0907
09. 06. 23

합 격시 험 명 시험REFLOW

측 정 횟 수 회1

시험목적1.

신뢰성 검증 및 품질 확인을 위함KFM-234-WB-0904 .

시험 조건 및 결과2.

특이사항3.

효율성 전기적 특성 이상유무 무1) ( ) :

외관변형 유무 무2) :

측정조건 변경 유무 무3) :

측정결과4.

상기 결과와 같이 본 시험을 합격으로 판정함.

상기 결과와 같이 신뢰성 시험결과를KFM-245-WM-0907 합격으로 판정함.

N0. 시 험 명 시 험 조 건 시 료 수 측정결과

1 시험REFLOW
Per Heating 220 ±5 50sec℃ ℃

Peak Heating 245 ±5 30sec℃ ℃
5Set 합 격

배포처

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com

http://www.pdffactory.com


안테나 승인도6.
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관리공정도7.
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유해물질 성적서8.

8.1 FR4
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8.2 Halogen Test
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