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1. 기술적 사항

1.1 전기적 사양

1.2  기구적 사양

2.72 : 1

-11.10

-7.78

-11.40

2480㎒

3.24 : 1

-12.10

-10.40

-13.20

수직

무지향성

커넥터

전장

CONTACT TYPE

도면참조

E2-Plane

공칭 임피던스

2400㎒
주파수 대역

( Frequency Range)

이득
(Gain)

50Ω

편파

복사패턴

H-Plane

단말기 정재파비
(V.S.W.R)

EI-Plane

1.3  포장사양

form패드 25TRAY / 1BOX(1,750EA)

1EA / 1BOX

70EA / 1TRAY PS

품명 비고

트레이

종이

동작온도

중량

-40℃  ~  +80℃

1.3±0.2g

7.6 참조

재질수량

포장 박스

LOT-NO 표기 
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2. 시험조건

2.1 시험환경 조건

전기, 기구적 및  환경시험은 표준상태를 기준으로 전처리 한 후 시험이다.

(표준 상태 기준: 20℃, 대기압)

 - 기구적 시험은 전처리 과정을 1시간으로 한다.

 - 환경 시험 후 기구적 시험은 전처리 과정을 2시간으로 한다.

 - 단, 전처리 과정 진행 후 시험 전 이력이 있을 시 전처리 과정을 연장한다. 

2.2 시험장비

하는 목적으로 시험품 을 처리한다.

전처리의 목적은 시험전 이력의 영향을 제거하거나 또는 부정적으로 중화하거나

표준상태란 15~20℃와 상대습도 25~80%, 기압 86~160Kpa 의미하며, 

장비명 사용내용 비고

네트웍 아날라이저
안테나의 정재파비 및 임피던
스 측정

표준(혼) 안테나
GSM/DCS/PCS대역에서의
기준 설정

염수 분무 시험기 염수 분무 테스트용

항온 항습기 고온고습 테스트용

안테나 이득 측정 케이블, 커넥터 구비요

낙하시험기 낙하 테스트용 시험지그(단말기)으로 할 것

버니어캐리퍼스
및 공구현미경

치수 측정용

전파 무반사실
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3.. 전기적 요구사항

3.1 정재파비

안테나는 전기적 사양에 명시되어 있는 정재파비 요구사항을 만족 해야 한다. 

2400㎒

1.56 : 1

2480㎒

1.83 : 1

주파수 대역
( Frequency

Range)

단말기 정재파비
(V.S.W.R)

< 그림 3.1 Testing with network analyzer >

3.2 복사패턴

이 안테나의 복사 패턴은 수직면에서 무 지향성 패턴을 가져야 한다.

3.3 안테나이득

되어야 한다.

안테나의 Gain과 효율성을 실험하기 위해 셋트에  조립되어야 하며, 완전히 조립되고

작동하는 VI3핸드폰에서 테스트 되어져야 한다. 안테나는 무 반향실의 free space

에서 H,E1,E2 플랜에 의해 테스트가 실시되어야 한다.

안테나 지향성도는 전달/수용 밴드(transmit and receive bands) 중앙에서 측정

< 그림 3.2 Geometry for SER-8189 for radiation patterns >

< 그림 3.1 Testing with network analyzer >

+x

+y

+

H

E E

Thet

Ph

5



4. 전기적 시험 결과

4.1.1 IN Put Return Loss(반사손실) 및 V.S.W.R. 측정 데이터
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4.2 방사 패턴

4.2.1 WIFI  BAND (H-plane) 

-18.04 -10.70

2432 Mhz -6.31 -15.25 -9.74

2464 Mhz -7.23 -25.71 -10.80

2480 Mhz -7.92 -25.16 -12.10

2400 Mhz -7.93 -32.04 -11.10

2416 Mhz -7.61

Min Avg

2448 Mhz -10.07 -22.18 -13.60

< Phone mounted typical measurements>

Frequency Max
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4.2.2 WIFI  BAND (E1-plane) 

2480 Mhz -7.03 -13.76 -10.40

2464 Mhz -6.17 -12.73 -8.66

2448 Mhz -9.36 -15.41 -11.20

2432 Mhz -5.36 -12.50 -7.56

2416 Mhz -5.58 -14.11 -8.49

2400 Mhz -3.95 -10.80 -7.78

Frequency Max Min Avg

< Phone mounted typical measurements>
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4.2.3 WIFI  BAND (E2-plane) 

< Phone mounted typical measurements>

Frequency Max Min Avg

2400 Mhz -7.78 -22.35 -11.40

2416 Mhz -8.39 -22.67 -11.60

2432 Mhz -8.25 -16.02 -11.70

-18.41 -14.60

2464 Mhz -9.00 -17.44 -11.60

2448 Mhz

2480 Mhz -10.27 -19.53 -13.20

-11.54
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5. 기구적 요구사항

3 염수분무 시험
① 염수농도 5%, 35±2도, 72Hr 시
험

기구 및 전기적 특성 만족할
것

2 고온고습
① 온도 : 80℃
② 상대습도 : 80±5%
③ 시험시간 : 96시간

기구 및 전기적 특성 만족할
것

1 낙하시험
① 가로/세로 1,000mm, 두께
20mm
    철판

기구 및 전기적 특성 만족할
것

5.2 환경 신뢰성  

NO 신뢰성 항 목 검사 방법 판정 기준 

2  외관 치수
해당사양 사내 승인도면 또는 고객
의 최종 승인원을 만족할 것

개별사양 및 좌동에 준함

NO

5.1 기구 신뢰성 

판정 기준 

1 외관 및 구조
육안으로 확인하여 해당사양과 일
치하는지 여부 확인

해당사양과 일치할 것

신뢰성 항 목 검사 방법 
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6. 기구적 시험 결과

낙하시험시 험 항 목

시 험 방 법

 안테나를 낙하시험지그(단말기)에 장착 후 1.5M 높이에서 가로 1,000㎜,
세로 1,000㎜, 두께20㎜ 철판에 떨어드린다.
낙하는 단말기 각 면2회 시험 후 기구적 특성 및 전기적 요구 사항을 만족
해야
한다

요 구 사 항 기구 및 전기적 특성 만족할 것

시 험 조 건

OKOK OK OK5 OK OK OK

OKOK OK OK4 OK OK OK

OKOK OK OK3 OK OK OK

OKOK OK OK2 OK OK OK

OK OK1 OK OK OK OK OK

Before After Before After Before AfterBefore After Before After Before After Before After

결과

V.S.W.R/
외관

이상없을
것

주파수

2400 Mhz

시 험 D A T A

시료 NO
Spec. (V.S.W.R.)

2480 Mhz

검사항목

3.5 : 1 이하 4.1 : 1 이하
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시 험 결 과

시험 전 시험 후

시 험 방 법

안테나를 t1=20℃ 온도의 신뢰성 측정 챔버에 놓는다. 1시간동안 상대습
도 80±5%, 온도 t2=+80℃로 증가시키고, 96시간 동안 측정한다.
- 테스트가 완료된 후 : 외관적으로 손상이 없어야 하며 기구적으로 작동
을 하여야 한다.

요 구 사 항 기구 및 전기적 특성 만족할 것

시 험 항 목 고온/고습 시험

OK

OK5 OK

4 OK OK OK

OK

OK OK OK

OK

OK

OK

3 OK OK OK OK

2 OK OK OK OK

시료 NO

OK1 OK OK OK

Before After Before AfterBefore After Before After Before After After

Spec. (V.S.W.R.)

시 험 조 건

시 험 D A T A

결과

Before

3.5 : 1 이하 4.1 : 1 이하

주파수

2400 Mhz 2480 Mhz

검사항목

V.S.W.R/
외관

이상없을
것

Before After
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시 험 결 과

시료 1 시료 2 시료 3

시료 4

시 험 방 법

안테나를 온도 +35℃, 염수농도 5%의 염수 분무 조건의 장비 안에서 72
시간 테스트를 진행한다.
테스트 진행 후, 외관 상 이상이 없어야 하고, 시험 후 측정하는 동안 전기
적 요구사항을 만족해야 한다

요 구 사 항 기구 및 전기적 특성 만족할 것

시 험 항 목 염수분무 시험

시료 5

OKOK OK OK5 OK OK OK

OKOK OK OK4 OK OK OK

OKOK OK OK3 OK OK OK

OKOK OK OK2 OK OK OK

OK

Before After

1 OK OK OK OK OK OK

Before After Before AfterBefore After Before AfterBefore After Before After

Spec. (V.S.W.R.)

3.5 : 1 이하 4.1 : 1 이하

시 험 D A T A

시료 NO

검사항목

결과

V.S.W.R/
외관

이상없을
것

주파수

2400 Mhz

시 험 장 비

2480 Mhz
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7. 승인도
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8. Part List

9. Lot No. 표기방법

당사에서 제조된 "내장형 안테나" 제품에 대한 고유번호, 생산 년월, 일련 번호별 생산

로트 순으로 다음과 같은 방법으로 부여한다. 여기서 일련번호 네 자리는 10진수로

 표기한다.

FINISH
후가공

신한테크

NAME
부품명

COLOR
색상

FACTORY
가공업체
(조립)

METHOD
가공방법

FINISH
후가공업체

METERIAL
원료명
(사양)

MATERIAL
원료업체

QTY
개수

비고
신규유무

프레스 - - 1PATTERN STS301 대한ST Silver 유
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10. 안테나 검사 지그 정재파비(VSWR)및 CPK Data
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11. 사용상 주의사항

11.1 보관

11.1.1 보관조건 1

11.2 운반

이 중요합니다. 그런 경우 contact부 반응을 저하시키고 불량 접촉의 원인이 됩니다.

안테나는 contact부와 접촉하고 있기 때문에, contact부를 구부리거나 누르지 않는 것

안테나를 조심스럽게 운반하여야 하며, 구부러짐과  손상은 안테나 작동상의 문제를

초래할 수 있습니다. 맨손으로 직접 제품을 만지는 것을 삼가시기 바랍니다.

이는 안테나 위에 지문을 남길 것이며, 손의 산 성분이 안테나의 변색을 초래할 것입

니다. 이는 안테나 성능에 영향을 미치지는 않으나 부품 외관상의 문제를 초래합니
다

제품을 부식성의 가스(황화수소, 아황산, 염소, 암모니아 등)과 같은 것에서 떨어
진
곳에 보관하십시오. 산은 금속 안테나의 부식과 작동 저하를 초래합니다.

온도: 5 to 35˚C

습도: 45 to 75% RH

제품을 온도가 높거나 습도가 높은 장소에서 떨어진 곳에 보관하십시오.

기간: 포장일로부터 2개월

17



12. 관리공정도
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13. 유해물질 성적서

PATTERN
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