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三.概述（Overview) ：

此报告主要描述 SOUTHSTAR 给东威 CE2 项目的天线性能.

CE2 项目样机，WIFI 天线使用频段范围为 2400-2500MHz/5150-5850MHz；

四.天线位置图片（Antenna Picture）：
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五、规格（Product Specification）：

A. 电性能Electrical Characteristics

Frequency 频率 2400 ~2500 MHz / 5150 ~5850 MHz

VSWR 电压驻波比

Efficiency 效率

< 2

>40%

Return loss 回波损耗

Impedance 阻抗

＜-12

Polarization 极化

50 Ohm

线性 Linear

黑线：2400~2500 MHz:4.07±0.5dBi 
5150~5850 MHz:4.56±0.5dBi ；
白线：2400~2500 MHz:3.42±0.5dBi 
5150~5850 MHz:4.97±0.5dBi

Peak Gain 增益

Note备注：

B. 材料&物理性能Material & Mechanical Characteristics

射频材料 Material of Radiator PCB FR-4 black

射频线类型 Cable Type

接头类型 Connector Type

Lows 银锡线 Φ1.13 

black&whitewhite一代端子

PCB 尺寸 PCB size 42.3*10*0.8±0.2mm

C. 环境 Environmental

工作温度 Operation Temperature

存放温度 Storage Temperature

- 30 ˚C ~ + 80 ˚C

- 30 ˚C ~ + 85 ˚C
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六、测试设备及条件（Test Equipment &Conditions）：
1.网络分析仪Network Analyzers : Agilent 5071C
2.综合测试仪Communications Test Set: Agilent E5515C CMW500
3.3D暗室测试系统 3D Chamber Test System
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七、性能报告（Test Report）：

1.阻抗Antenna Impedance: 白线 MC/BT/WIFI S11 & Smith

黑线 WiFi S11 & Smith
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2.黑线 WIFI 效率&增益Total Efficiency& GAIN:

白线 MC/BT/WIFI 效率&增益Total Efficiency& GAIN:
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3. 黑线 WIFI 3D&2D场形图
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白线 MC/BT/WIFI 3D&2D场形图
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Item (项目)
Awg(线规)

Unit
Awg
p,c

Specification(规格值)
#32
1CNo.of conductor(芯线数)

---
---

Silver Plated Copper (镀银铜线)Material(材质)
Filler (填充)Conductor ------

导体
7/0.08±0.008

FEP
Construction(结构)

Material(材质)

No./mm

---

Insulation
绝缘

Nom. Thickness(厚度) mm 0.22

mm
---

0.72±0.03Diameter(线径)

Color(颜色) Nature(本色)
Tinned Copper Wire(镀锡铜线) 16/4/0.05±0.008Material(材质)

Braid Shield
编 织

---
%

copper foil銅箔

90↑
FEP

Coverage(遮蔽率)

Material(材质)

Min. Thickness(厚度)
O.D(外径)

---
Jacket
外 被

mm
mm
---

0.12
1.15±0.05

黑Color(颜色)

Marking NoMarking

电容(pF/m)
98

70

Capacitance(pF/m)
速率(%)
Velocity(%)

阻抗(Ω)
Impedance(Ω) 50±3

驻波比
≤1.3@0~6GHz

1000

Standing wave ratio

最大工作电压(V)
Max.operating voltage(V)

最大工作频率(GHz) 6
Max.operating frequency(GHz)

频率 Frequency 标准值 Standard value
单位 Unit:dB/m

≤1.881.0
2.0
3.0
4.0
5.0

≤2.55

≤3.05

≤3.52

≤4.05

Attenuation(衰减)



≤4.46.0

项目 Item 单位 Unit 标准值 Standard value
最小弯曲半径(一次)

mm 5Min.bending radius static

最小弯曲半径(重复)
mm

℃

-Min.bending radius repeated
工作温度范围

-55~+200Operating temperature

存储环境
Storage environment 温度：30℃以下：湿度：20%~65%

最佳保存周期
The best save cycle

2个月；2个月以上作业性下降，如上锡效果变差,但电性能不受
影响。夏季高温高湿环境开剥后需尽快流转

加工温度 260℃的极限情况下，可短时间承受；300℃以上分子通常带有
的等端基会分解；400℃以上发生显著的热分解Processing temperature

铁氟龙收缩
Teflon Shrink

固有材料特性。绝缘：0.2mm以下；护套：0.3mm以下

护套窜动
Jacket traverse

加工长度（护套残留长度）低于5cm易发生

单位 Unit

1000米每盘长度

Packing mode
每盘接头数

The length of eachplate
每盘最短长度

≤4

≧50米
The shortest length of each root



    

 






 

 

 

  

  

   

   

 

 

 

 

 




 


 






    

 

 

  
   



 

 

 

 



  
 
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



 













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




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


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













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




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













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



 

 

 



    

 






 

  

  

   

   
 

 

 

 






 




 



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 

 

  
  



 

 

 

 



  
 

     
    
    
     
    
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
    
     
     
     
     
     

   



    

   
     
     
     
     
     
     
     
     
     








 
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




  
 









 



































 
















































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










 

 

 









    







 

 



深圳市南斗星科技有限公司
SHENZHEN SOUTH STAR TECHNOLOGY CO., LTD.

九、包装规范（Product packaging instructions）:
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