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Label zeigen die maximale Bedatung.

. . Rohteil-Nr./Zwi and Oberf. lung nach
- Teilekennzeichnung nach PN 109 Label iberarbeitet, Maximal Bedatung 16.08.19

- Druck in schwarz weil Label Uberarbeitet 190719
- Druck des Label ohne Rahmen Werkstoff und/oder Lieferant Symbol -20°C und Entsorgung erneuert
- Minimale Schrifthoehe fiir Teilebenennung RoHS Kennzeichnung entfernt; Synbol <4000m ernevert | 11.07.19

und Teilenummern : 1.5mm PET weisz glaenzend super 03 Exemption Letter von Vietnam entfernt. 080719
- Minimale Symbolhoehe: 2.7mm
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